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DECYZJA CZESCIOWA

Dziatajgc na podstawie:

- art. 163 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U z 2020 r., poz. 256 ze zm.),

- art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
Srodowiska (Dz. U. z 2019 r., poz. 1396 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt. 1 lit. a
i § 2 ust. 1 pkt. 41 rozporzadzenia Rady Ministréw z dnia 9 listopada 2010 r.
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywa¢ na $rodowisko
(Dz. U. z 2016 1., poz. 71),

po rozpatrzeniu wniosku LERG S.A., Pustkéw-Osiedle 59D, 39-206 Pustkow 3
(REGON 850022800 NIP 8720003568), przestanego przy piSmie z dnia 5 czerwca
2019 r,, znak: PO/532/2019, w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego
z dnia 2 stycznia 2007 r., znak: SR.IV-6618/21/05, zmienionej decyzjami Marszatka
Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 29 stycznia 2009 r., znak: RS.VI.7660/13-1/08,
z dnia 28 lutego 2013 r., znak: OS-1.7222.47.7.2012.MH, z dnia 6 pazdziernika
2014 r., znak: OS-1.7222.46.4.2014.MH, z dnia 31 pazdziernika 2014 r., znak: OS-
1.7222.46.5.2014.MH, z dnia 16 grudnia 2015 r. znak: OS-1.7222.44.8.2015.MH,
z dnia 16 maja 2016 r., znak: 0S-1.7222.23.5.2016.MH z dnia 29 czerwca 2017 r.,
znak: 0S-1.7222.35.8.2017.MH, z dnia 23 pazdziernika 2017 r., znak: OS-
1.7222.35.15.2017.MH, z dnia 4 wrzesnia 2018, znak: 0S-1.7222.22.6.2018.MH
i z dnia. 30 marca 2020 r., znak: OS-1.7222.3.9.2019.MH, udzielajgcej LERG S.A.
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji zywic fenolowych
i poliestrowych, instalacji do produkcji zywic aminowych, instalacji do produkgiji
formaliny, instalacji do produkcji szpachli, lakieréw bezbarwnych i utwardzaczy,
instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych oraz instalacji
do spalania paliw

orzekam

. Zmieniam za zgoda stron decyzje Wojewody Podkarpackiego z dnia 2 stycznia
2007 r., znak: SR.IV-6618/21/05, zmieniong decyzjami Marszatka Wojewddztwa
Podkarpackiego z dnia 29 stycznia 2009 r., znak: RS.V1.7660/13-1/08, z dnia
28 lutego 2013 r., znak: 0S-1.7222.47.7.2012.MH, z dnia 6 pazdziernika 2014 r.,
znak: 0S-1.7222.46.4.2014.MH, z dnia 31 pazdziernika 2014 r., znak: OS-
1.7222.46.5.2014.MH, z dnia 16 grudnia 2015 r. znak: 0S-1.7222.44.8.2015.MH,
z dnia 16 maja 2016 r., znak: 0S-1.7222.23.5.2016.MH z dnia 29 czerwca 2017 r.,
znak: 0S-1.7222.35.8.2017.MH, z dnia 23 pazdziernika 2017 r., znak: OS-
1.7222.35.15.2017.MH i z dnia 4 wrze$nia 2018, znak: 0S-1.7222.22.6.2018.MH,
udzielajgcg LERG S.A.,, Pustkdéw-Osiedle ~ 59D, 39-206 Pustkow 3
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(REGON 850022800 NIP  8720003568) pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych, instalacji
do produkcji zywic aminowych, instalacji do produkcji formaliny, instalacji do
produkcji szpachli, lakieréw bezbarwnych i utwardzaczy, instalacji do termicznego
przeksztatcania odpadoéw niebezpiecznych oraz instalacji do spalania paliw
w nastepujacy sposob:

1.1. Podpunkt 1.2.1. otrzymuje brzmienie:

J.2.1. W skiad instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych beda
wchodzi¢:

1.2.1.1. Wezet zywic rezolowych o wydajnosci 18000 Mg/rok, w skiad ktérego
wchodzié bedg cztery zestawy produkcyjne:

reaktor LA-201 ze stali o pojemnosci 7,5 m® z chtodnicami zwrotno —
destylacyjnymi o powierzchni 75,5 m2 oraz 21,8 m?,

reaktor LA-202 ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 7,5 m3 z chtodnicami zwrotno
— destylacyjnymi o powierzchni 75,5 m?i 21,8 m?,

dwa reaktory LA-203 i LA-206 ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18,0 m3 kazdy
z trzema mieszalnikami o pojemnos$ci 30 m? oraz czterema chtodnicami zwrotno —
destylacyjnymi o powierzchni 125 m? kazda.

1.2.1.2. Wezet zywic rezolowych wodorozpuszczalnych o wydajnosci 107550 Mg/rok
skfadajacy sie z:

zestawu do produkcji zywic rezolowych wodorozpuszczalnych stosowanych

do produkcji wetny minerainej i szklanej o wydajnosci 46800 Mg/rok, w skiad

ktérego wchodzié¢ beda:

e reaktory LA-353, LA-356 wykonane ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
33 m® kazdy, z chiodnicami o powierzchni 160 m? z armaturg
i oprzyrzgdowaniem,

e reaktor LA-380 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 31,3 m3,
z dwoma chtodnicami o powierzchni 52,3 m?,

zestawu do produkcji zywic rezolowych wodorozpuszczalnych stosowanych

do produkgji pil$ni i sklejki o wydajnosci 60750 Mg/rok w sktad ktérego wchodzié

beda:

o reaktory LA-351 i LA-352 wykonane ze stali platerowane od wewnatrz blachg
kwasoodporng o pojemno$ci 16 m3 kazdy, z chiodnicami zwrotno
destylacyjnymi o powierzchni 58 m? i 42 m? oraz chtodnicami obiegowymi
o powierzchni 18 m?,

e reaktor LA-360 o pojemnosci 31,3 m® 2z chiodnica zwrotng
i mieszalnikiem o pojemnosci 30 m3,

e reaktor LA-390 wykonany w postaci stalowego, cylindrycznego zbiornika
pionowego, ze stali kwasoodpornej o pojemnoséci 55 m3, z chtodnicg zwrotng
LE-390 przeznaczong do wykraplania oparéw powstajgcych w reaktorze LA-
390 oraz chtodnicami zywicy LE-391 i LE-392 do chiodzenia zywicy
wytwarzanej w reaktorze,

e reaktor LA-393 wykonany w postaci stalowego, cylindrycznego zbiornika
pionowego, ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 55 m3, z chiodnicg zwrotng
LE-393 przeznaczong do wykraplania oparéw powstajgcych w reaktorze LA-
393 lub wykraplania destylatu do zbiornika LV-393,

e zbiornik prézniowy LV-393 wykonany ze stali kwasoodpornej jako konstrukcja
spawana, stojgca, o pojemnosci 3,5 m?,
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e zbiornik operacyjno-magazynowy zywicy LV-427, wykonany ze stali
kwasoodpornej jako konstrukcja spawana, stojgca o pojemnosci 50 m?3

e zbiorniki — mieszalniki operacyjne zywicy LV-428 i LV-430 wykonane ze stali
kwasoodpornej jako konstrukcje spawane, stojace, o pojemnosci 100 m3
kazdy,

o filtry koszowe zywicy LF-372 i LF-373 wykonane jako konstrukcje spawane
ze stali kwasoodpornej, o pojemnosci 36 | kazdy, oraz filtry workowe zywicy
LF-374 i LF-375, sluzace do oczyszczania zywicy z zanieczyszczen
mechanicznych.

1.2.1.3. Wezet zywic nowolakowych o wydajnosci 15500 Mg/rok w skiad ktérego
wchodzié beda:
- pierwszy zestaw dwustopniowej produkgji zywic nowolakowych skiadajacy sie z:

o reaktora LA-301 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12 m?3
z chtodnicg o powierzchni 60 m2,

e reaktora LA-304 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m3
z chtodnicg o powierzchni 57 m?,

- drugi zestaw dwustopniowej produkciji Zzywic nowolakowych skiadajacy sie z:

e reaktora LA-302 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12 m3
z chiodnicag o powierzchni 57 m?,

e reaktora LA-303 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m?
z chtodnicg o powierzchni 60 m?,

- reaktor LA-355 przystosowany do wspotpracy z zestawem | (z reaktorem LA-301)
lub z zestawem [l (z reaktorem LA-302),

- trzeci zestaw do produkcji zywic nowolakowych sktadajacy sie z:
o reaktora LA-330 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12 m3,
e reaktora LA-340 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m3,

- czwarty zestaw do produkgji zywic nowolakowych skfadajacy sie z:

¢ reaktora LA-350 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 12 m3,

¢ reaktora LA-305 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6 m?,

- zestaw do produkcji zywic nowolakowych z zywic niskoczgsteczkowych skiadajgcy
sie z:
¢ reaktora LA-354 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,3 m3,
- zestaw do wtérnej kondensacji $ciekéw nowolakowych sktadajacy sie z:
e reaktora kondensacyjnego na $cieki nowolakowe LV-889 o pojemnosci

20 m3 wykonanego ze stali kwasoodpornej,

o reaktora kondensacyjnego LA-888 o pojemnosci 20 m® wykonanego ze stali

kwasoodpornej z chtodnicami o powierzchni 80 m?,

e Zzbiornikbw posrednich LV-887 i LV-888 na zywice niskoczasteczkowg

o pojemnosci 5 m3 kazdy,

zestaw do schfadzania zywic nowolakowych sktadajgcy sie z dwéch tasm
chtodzacych LTE-491 i LTE-492 o wydajnosci nominalnej 2 Mg/h.

[.2.1.4. Wezet mielenia nowolakéw o wydajnosci 20000 Mg/rok sktadajacy sie
z dwoch zestawdw produkceyjnych, z ktérych kazdy wyposazony bedzie w:

- $limaki dozujgce o wydajnosci 1000 kg/h i 2000 kg/h,

- mieszalnik o pojemnos$ci roboczej 2,15 m3,

- uktad filtra automatycznego do odbioru zmielonego nowolaku,

- mieszalnik homogenizacyjny o pojemnosci roboczej 3,6 m3,

- uktad do pakowania gotowych wyrobéw do workéw wentylowych i big bagow.
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1.2.1.5. Wezet zywic poliestrowych | o wydajnosci 6850 Mg/rok w skiad ktérego
wchodzi¢ beda:

- topnik LA-252 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,6 m?,

dwa reaktory LA-253 oraz LA-254 wykonane ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
6,6 m3 kazdy z chtodnicami o powierzchni 21,8 m?i 6 m?,

dwa mieszalniki LA-256 oraz LA-257 wykonane ze stali kwasoodpornej
o pojemnosci 12,5 m? kazdy,

zbiornik gotowego produktu o pojemnosci 33,3 m3,

reaktor LA-3901 do modyfikacji zywic poliestrowych wykonany ze stali
kwasoodpornej platerowany wewnatrz blachg ze stali kwasoodpornej
o pojemnosci 5,5 m3.

1.2.1.6. Wezet zywic poliestrowych |l o wydajnosci 55000 Mg/rok w skiad ktérego
wchodzi¢ beda:

zestaw pierwszy do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,

zZlokalizowany w obiekcie B-140, sktadajgcy sie z:

o reaktora LA-301P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18 m3
z kolumng destylacyjng o pojemnosci 14 m® i chiodnicg zwrotng
0 powierzchni 21,8 m?,

e mieszalnika LA-302P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m? z armaturg i oprzyrzadowaniem,

e dwoch zbiornikéw do stabilizaciji i preakceleracji zywic LA-303P1, LA-304P1
ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 28 m?3 kazdy,

zestaw drugi do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,

zlokalizowany w obiekcie B-140, sktadajacy sie z:

o reaktora LA-306P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18 m?
z kolumng destylacyjng o pojemnosci 1,4 m3 i chiodnica zwrotng
o powierzchni 21,8 m?,

e mieszalnika LA-307P1 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m3 z armaturg i oprzyrzadowaniem,

o dwbch zbiornikéw do stabilizacji i preakceleracji zywic LA-305P1, LA-603P1
ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 28 m? kazdy,

¢ mieszalnika do tiksotropowania zywic ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m?,

zestaw trzeci do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,

zZlokalizowany w obiekcie B-140A, skfadajacy sie z:

e reaktora LA-301P3 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 6,6 m3
z chtodnicami o powierzchni 21,8 m2i 6 m2,

e dwoéch topnikéw LA-101P0 i LA-106P0 o pojemnosci 18 m3 kazdy

z chtodnicami LE-101P0 i LE-106P0 o powierzchni 130 m? kazda,

mieszalnika LA-302P3 o pojemnosci 12,5 m3,

mieszalnika LV-401 P3 o pojemnoséci 12 m?3,

odbieralnikéw glikolu LV-106P0 i LV-101P0 o pojemnosci 1,5 m3 kazdy,

zbiornika ksylenu LV-260P3 i zbiornika butanolu LV-259P3 o pojemnosci

1,6 m3 kazdy,

e zbiornika glikolizatu LV-103P0 o pojemnosci 3,4 m3,

o zbiornika glikolu LV-102P0 o pojemnosci 3,4 m3,

zestaw czwarty do produkcji nienasyconych zywic poliestrowych typu estromal,

zlokalizowany w obiekcie B-140A, skiadajacy si¢ z:
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e reaktora LA-301P4 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 18 m3
z kolumng destylacyjna o pojemnosci 1,4 m?® i chtodnicg zwrotng
o powierzchni 21,8 m?,
e mieszalnika LA-302P4 wykonanego ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
32 m® z armatura i oprzyrzadowaniem,
e dwoch zbiornikéw do stabilizacji i preakceleracji zywic LA-303P4, LA-304P4
ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 28 m?3 kazdy,
- ponadto w skiad wezta zywic poliestrowych Il wchodzié beda:
o stanowisko do zatadunku PET do topnikéw zlokalizowane w obiekcie B-140B,
» dwa mieszalniki do do tiksotropowania LA-357P i LA-356P o pojemnosci
32 m?® kazdy zlokalizowane w obiekcie B-140C,
» dwa mieszalniki operacyjne LA-303P4 i LA-304P4 o pojemnosci 28 m? kazdy
zlokalizowane w obiekcie B-140C,
e dwa zbiorniki operacyjne LA-351 P i LA-350 P o pojemnosci 28 m?® kazdy
zZlokalizowane w obiekcie B-140C,
o stanowisko do zatadunku Zzywicy poliestrowej zlokalizowane w obiekcie
B-140D.
1.2.1.7. Wezet do produkcji utwardzaczy o wydajnosci 700 Mg/rok w skiad ktérego
wchocgzi% bedzie reaktor LA-3751 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci
3,6 ms.
1.2.1.8. Wezet produkgji péttechnicznej o wydajnosci 50 Mg/rok w sktad ktérego
wchodzié beda:
- reaktor LA-3801 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 0,6 m3,
- reaktor LA-3802 wykonany ze stali kwasoodpornej o pojemnosci 1,2 m3,
1.2.1.9. Wezet do produkgiji polioli poliestrowych o wydajno$ci 10000 Mg/rok w skfad
ktérego wchodzi¢ beda:
- reaktor estryfikacji PA-310 o pojemnosci 36 m?,
- kolumna destylacyjna PC-310,
- skraplacz oparéw PE-310 o powierzchni ok. 133 m?,
- rozdzielacz faz PV-312 o pojemnos$ci 400 dm3,
- zbiornik destylatu P-311 o pojemnosci 5 m3,
- zbiornik ksylenu mokrego PV-310 o pojemnosci 3 m3,
- zbiornik (mieszalnik) glikoli PA-112,
- zestawy pompowo-filtracyjne zywicy,
- zestaw pomp prézniowych PN-710 i PN-711 wraz z osprzetem,
- filtr pulsacyjny PF-710 wraz z wentylatorem PW-710.
1.2.1.10. Obiekty pomocnicze - podczyszczania $ciekow fugowych, kottownia
gazowa ONC, stokaze surowcéw, chtodnie wentylatorowe i laboratoria:
- Zbiornik kondensacyjny LV-3111 o pojemnosci 30 m?,
- kociot ONC opalany gazem ziemnym o mocy 3,5 MW, zanieczyszczenia z procesu
spalania gazu ziemnego odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-152a,
- kociot ONC opalany gazem ziemnym o mocy 2,3 MW, zanieczyszczenia z procesu
spalania gazu ziemnego odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-152c,
- zbiorniki na surowce i wyroby gotowe wyszczegélnione w tabeli nr 1.
Zanieczyszczenia z pomieszczen produkcyjnych wezta zywic rezolowych, wezla
zywic rezolowych wodorozpuszczalnych, wezta zywic nowolakowych i wezta zywic
poliestrowych |, odprowadzane beda poprzez wentylacje ogéing emitorami E-150a,
E-150b i E-150c.
Zanieczyszczenia z odpowietrzen aparatbw produkcyjnych w wezle zywic
rezolowych (reaktory LA-201, LA-202, LA-203, LA-206), wezZle zywic rezolowych
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wodorozpuszczalnych (reaktory LA-353, LA-356, LA-380, LA-351, LA-352, LA-360,
LA-390, LA-393), wezle zywic nowolakowych (reaktory LA-301, LA-304, LA-302,
LA-303, LA-355, LA-330, LA-340, LA-350, LA-305, LA-354, LV-889, LA-888), wezle
zywic poliestrowych | (topnik LA-252, reaktory LA-253, LA-254) wprowadzane bedg
do pieca katalitycznego dopalania odgazéw, pozostatosci po spaleniu odprowadzane
bedg do atmosfery emitorem E-151.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowisk zasypu surowcoéw do reaktoréw LA-201,
LA-202, LA-203, LA-206, LA-253, LA-254 poprzez odciggi stanowiskowe
odprowadzane beda do atmosfery emitorem E-153a po uprzednim oczyszczeniu
przy pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowisk zasypu surowcéw do reaktoréw LA-351,
LA-352, LA-353, LA-356 poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane beda
do atmosfery emitorem E-153b po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra
pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowisk zasypu surowcow do reaktoréw LA-354,
LA-355 poprzez odciagi stanowiskowe odprowadzane beda do atmosfery emitorem
E-153c po uprzednim oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego workowego.
Zanieczyszczenia ze stanowisk do roztadunku surowcéw z reaktoréw w wezle zywic
rezolowych, wezle zywic rezolowych wodorozpuszczalnych, wezle zywic
nowolakowych i wezle zywic poliestrowych | poprzez odciggi stanowiskowe
odprowadzane beda do atmosfery emitorem E-154.

Zanieczyszczenia z taém chtodzacych zywice nowolakowe (LTE-491 i LTE-492)
poprzez odciagi stanowiskowe odprowadzane bedg do atmosfery emitorami E-155a
i E-155b.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowiska kruszenia nowolakéw poprzez odciag
stanowiskowy odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-156 po uprzednim
oczyszczeniu przy pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia z rozlewow trojetyloaminy zlokalizowanych w obiekcie
magazynowym B-150B, poprzez odciggi stanowiskowe odprowadzane beda
do atmosfery emitorami E-158a i E-158b.

Zanieczyszczenia z pompowni surowcow plynnych (odpowietrzenia pomp
na stokazach surowcow B-151 i B-151D) odprowadzane beda do atmosfery
emitorem E-160.

Zanieczyszczenia z odpowietrzen aparatéw produkcyjnych w weZle 2ywic
poliestrowych Il (reaktory LA-301P, LA-306P1, LA-301P3, LA-301P4) wprowadzane
bedg do atmosfery emitorem E-161.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowisk zasypu surowcéw do reaktoréw LA-301P,
LA-306P1, LA-301P3, LA-301P4 poprzez odciagi stanowiskowe odprowadzane beda
do atmosfery emitorem E-162.

Zanieczyszczenia z odpowietrzenia reaktora do stabilizacji zywicy (LA-3901) w wezle
zywic poliestrowych | oraz odciggu stanowiskowego ze stanowiska zasypu kredy
i talku do reaktora odprowadzane beda do powietrza emitorem E-163.
Zanieczyszczenia pytowe ze stanowiska pakowania wyrobéw gotowych w | zestawie
produkcyjnym wezta mielenia nowolakéw poprzez odcigg stanowiskowy
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-170 po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowiska zasypu surowcow do mieszalnika
w | zestawie produkcyjnym wezia mielenia nowolakéw poprzez odcigg stanowiskowy
odprowadzane beda do atmosfery emitorem E-171 po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego workowego.
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Zanieczyszczenia pytlowe ze stanowiska pakowania wyrobéw gotowych w |l zestawie
produkcyjnym wezta mielenia nowolakéw poprzez odciag stanowiskowy
odprowadzane bedg do atmosfery emitorem E-183 po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia pylowe ze stanowiska zasypu surowcéw do mieszalnika
w Il zestawie produkcyjnym wezta mielenia nowolakéw poprzez odcigg stanowiskowy
odprowadzane bgdg do atmosfery emitorem E-184 po uprzednim oczyszczeniu przy
pomocy filtra pulsacyjnego workowego.

Zanieczyszczenia z wezia do produkgji polioli poliestrowych odprowadzane beda
do powietrza emitorami E-187 (stanowisko do zasypu surowcow), E-188 (urzadzenia
produkcyjne) i E-189 (pompy prézniowe).

Pomieszczenia produkcyjne posiadaé beda chemoodporng posadzke oraz
wyposazone beda w wewnetrzng kanalizacje $ciekow przemystowych, potaczong
ze zbiornikiem buforowym o pojemnosci 1500 m? (obiekt B-164 i B-165).”

I.2. Podpunkt 1.3.1. otrzymuje brzmienie:

»1.3.1. Instalacja do produkgji zywic fenolowych i poliestrowych.

1.3.1.1. Wezet zywic rezolowych.

W wezZle produkowane bedg zywice fenolowo-formaldehydowe typu rezolowego.
Podstawowymi surowcami beda fenol i formalina. Dodatkowo w czasie procesu
w zaleznosci od rodzaju zywicy stosowane beda: woda amoniakalna, metanol,
etanol, silikon SR-321, wodorotlenek sodu, roztwér kwasu PTS
(paratoluenosulfonowego), mocznik, kwas GAB, 50% roztwér silanu w metanolu,
glikol monoetylenowy, glikol dwuetylenowy, paraformaldehyd, alkohol izopropylowy,
bezwodnik kwasu ftalowego, Roksol AW-12, silan, tréjetyloamina, kwas
ortofosforowy. Produkcja zywic rezolowych polegaé bedzie na kondensacji fenolu
z formaling w obecnosci katalizatoréw zasadowych (parametry kondensagiji: ci$nienie
atmosferyczne, temperatura od 20°C do temperatury wrzenia). Kondensacja
prowadzona bedzie do uzyskania zakfadanych parametréw fizykochemicznych
zywicy. Po zakoriczeniu kondensacji nastepowaé bedzie destylacja azeotropowa
w temperaturze 40-70°C i przy ciénieniu 80-95 kPa, lub w przypadku Zzywic
niedestylowanych chtodzenie i ewentualna modyfikacja dodatkami statymi, ciektymi
lub rozpuszczanie w alkoholach (metanol, etanol). Zywica po modyfikacji chtodzona
bedzie do temperatury odpowiadajacej temperaturze magazynowania (ok. 30°C),
a nastepnie kierowana do zbiornika magazynowego, skad rozlewana bedzie
do opakowan jednostkowych (beczki, kontenery, hoboki) lub ttoczona do autocystern
lub cystern kolejowych.

.3.1.2. Wezet zywic rezolowych wodorozpuszczalnych.

W weZle produkowane beda zywice fenolowo — formaldehydowe wodorozpuszczalne
stosowane jako lepiszcze do produkcji welny mineralnej i szklanej oraz Zywice
do pilsni i sklejki. Podstawowymi surowcami beda fenol i formalina. Dodatkowo
W czasie procesu w zaleznosci od rodzaju zywicy stosowane beda: wodorotlenek
sodu, tréjetyloamina, kwas siarkowy, mocznik. Produkcja zywic
wodorozpuszczalnych polega¢ bedzie na kondensaciji fenolu z formaling w obecnosci
katalizatorow zasadowych (parametry kondensacji: cisnienie atmosferyczne,
temperatura 42-70°C dla zywic do wetny mineralnej i szklanej, 55-80°C dia zywic
do pilsni i sklejki). Kondensacja prowadzona bedzie do uzyskania zaktadanych
parametrow fizykochemicznych zywicy. Po zakonczeniu kondensacji nastepowac
bedzie chiodzenie i ewentualna modyfikacja zywicy dodatkami statymi. Zywica
po modyfikacji bedzie chtodzona do temperatury odpowiadajacej temperaturze
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magazynowania (ok. 20°C), a nastepnie kierowana do zbiornika magazynowego
skad ttoczona bedzie do autocystern lub cystern kolejowych.

1.3.1.3. Wezet zywic nowolakowych.

Podstawowymi surowcami przy produkcji zywic fenolowo — formaldehydowych typu
nowolakowego bedg fenol, formalina, nonylofenol, zywica niskoczasteczkowa i kwas
szczawiowy. Produkcja zywic nowolakowych polega¢ bedzie na polikondensacji we
wrzeniu fenolu z formaling w obecno$ci kwasu szczawiowego jako katalizatora
reakcji chemicznej. Po zakoriczeniu kondensacji nastgpowaé bedzie destylacja
prozniowa (w zaleznosci od typu zywicy nowolakowej prowadzona moze by¢
destylacja prézniowa z przemywaniem masy reakcyjnej parg wodng w zakresie
temperatur 55-200°C lub destylacja pod ci$nieniem atmosferycznym w temperaturze
150-160°C). Po uzyskaniu zakiadanych parametrow fizykochemicznych zywica
nowolakowa kierowana bedzie rurociggami z reaktora do wezta zestalania zywic
nowolakowych, gdzie nastepowaé bedzie jej schiodzenie do temperatury 30°C,
rozkruszenie i zapakowanie do opakowarn transportowych.

1.3.1.4. Wezet mielenia nowolakow.

Technologia produkcji zywic nowolakowych drobnomielonych polega¢ bedzie
na zmieleniu zywicy nowolakowej z urotroping (lub z innymi dodatkami). Gotowym
produktem bedzie proszek o okreslonym technologia stopniu przemiatu
i parametrach fizykochemicznych. Przed rieleniem skiadniki beda wymieszane
w mieszalniku zapewniajgcym przygotowanie jednorodnej mieszanki. Dozowanie
surowcow do mielenia realizowane bedzie poprzez stacje oprézniania big-bagow,
stacje oprézniania workéw lub za pomoca trzech wag grawimetrycznych. Zmieszane
surowce podawane beda do zbiornika postedniego skad mogag by¢ podawane
do miyna, gdzie nastepowaé bedzie jego rozdrobnienie. Transport zmielonego
materialu odbywaé sie bedzie strumieniem powietrza uzyskiwanym za pomoca
dmuchawy. Po przejsciu przez miyn zmielony materiat odbierany bedzie
w automatycznym filtrze workowym, z ktérego podawany bedzie do zbiornika
posredniego. Kolejnym etapem bedzie homogenizacja w mieszalniku. Gotowy
produkt w postaci drobno zmielonego proszku przeno$nikiem slimakowym pakowany
bedzie do kontenerdw typu ,big-bag” oraz do workéw papierowych.

1.3.1.5. Wezet zywic poliestrowych I.

W wezle produkowane beda nasycone zywice poliestrowe o nazwie handlowej
estroftal. Podstawowymi surowcami beda glikole: etylenowy, dwuetylenowy
i propylenowy, bezwodnik maleinowy, ftalowy i DCPD. Produkcja nasyconych zywic
poliestrowych polega¢ bedzie na polikondensacji alkoholi wielowodorotlenowych
z olejem sojowym, a nastepnie polikondensacji z bezwodnikami i kwasami
organicznymi (temperatura polikondensacji 150°C). Po uzyskaniu poliestru
o zadanych parametrach fizykochemicznych nastgpowaé bedzie rozpuszczenie
w benzynie (w temperaturze 240-250°C), schiodzenie do temperatury 25-40°C
i ustalenie parametréw koncowych roztworu nasyconej zywicy poliestrowe;j.
Po ustaleniu parametréw koncowych zywica bedzie przettaczana do zbiornika
magazynowego, skad bedzie konfekcjonowana do opakowan (autocysterny,
kontenery).

1.3.1.6. Wezet zywic poliestrowych Il

W wezle produkowane bedg nienasycone zywice poliestrowe typu ortoftalowego,
izoftalowego, tereftalowego ¢ nazwie handlowej estromal oraz zywice winyloestrowe.
Podstawowymi surowcami beda glikole: etylenowy, dwuetylenowy i propylenowy,
bezwodnik maleinowy, ftalowy i DCPD. Produkcja nienasyconych zywic
poliestrowych polega¢ bedzie na polikondensacii glikoli z bezwodnikami lub glikolizie
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PET, a nastepnie polikondensacji z bezwodnikami w temperaturze 130-210°C.
Po uzyskaniu poliestru o zadanych parametrach koricowych nastepowaé bedzie
rozpuszczenie w styrenie w temperaturze 50-140°C, schtodzenie do temperatury
<40°C i ustalenie parametréw koricowych roztworu zywicy poliestrowej. Po ustaleniu
parametréw koricowych Zzywica bedzie przettaczana do zbiornika magazynowego lub
do mieszalnika do tiksotropowania, gdzie bedzie poddawana modyfikacji dodatkami
cieklymi lub statymi. Zywica ze zbiornika magazynowego, z mieszalnika
do tiksotropowania lub z modyfikatora z dodatkami statymi, rozlewana bedzie
do opakowan jednostkowych.

1.3.1.7. Wezet do produkcji utwardzaczy.

W wezle produkowane bedg utwardzacze (roztwory kwaséw) oraz zywice fenolowo-
formaldehydowe typu rezolowego (bez uzycia rozpuszczalnikéw). Podstawowymi
surowcami beda fenol i formalina. Dodatkowo w czasie procesu w zaleznosci
od rodzaju zywicy stosowane bedg: wodorotlenek sodu, roztwér kwasu PTS
(paratoluenosulfonowego), mocznik.

Produkcja zywic fenolowo-formaldehydowych polegaé bedzie na kondensacji fenolu
z formaling w obecnosci katalizatorow zasadowych w temperaturze 40-110°C.
Kondensacja prowadzona bedzie do uzyskania zaktadanych parametréw
fizykochemicznych Zzywicy. Po zakonczeniu kondensacji nastepowaé bedzie
destylacja prézniowa (przy ci$nieniu 80-95 kPa i w temperaturze 40-70°C) lub
w przypadku zywic niedestylowanych chiodzenie i ewentuaina modyfikacja zywic
dodatkami statymi lub cieklymi. Zywica po modyfikacji bedzie chtodzona
do temperatury odpowiadajacej temperaturze magazynowania (ok. 30°C),
a nastepnie rozlewana do opakowan jednostkowych (beczki, kontenery, hoboki).
Produkcja utwardzaczy polegaé bedzie na rozpuszczeniu kwasu (statego lub
ciekiego) w wodzie i uzyskaniu roztworu kwasu. Kwas do wody dozowany bedzie
z jednoczesnym chiodzeniem zawartosci reaktora. Po uzyskaniu utwardzacza
0 zakiadanych parametrach chiodzony on bedzie do temperatury ponizej 25°C
i wypuszczany do opakowan.

1.3.1.8. Wezet produkcji- péttechniczne;.

Wezet wykorzystywany bedzie przy dostosowywaniu technologii produkcji zywic
fenolowo-formaldehydowych oraz poliestrowych ze skali laboratoryjnej na skale
techniczng. Prowadzone procesy beda podobne jak w powyzszych weziach.

1.3.1.9. Wezet do produkg;ji polioli poliestrowych.

Do produkcji bedzie wykorzystywany surowiec wytworzony z odpadéw PET. Zywica
powstawa bedzie w wyniku potaczenia polioli z izocyjanianami. Poliole
produkowane beda przeznaczone do tworzenia ptyt warstwowych, izolacji
natryskowych i pianek montazowych, a takze w gérnictwie w ramach produkgiji
klejéw.

1.3.1.10. Obiekty pomocnicze.

W  podczyszczalni $ciekébw prowadzony bedzie proces kondensacji $ciekow
tugowych powstalych z okresowego mycia aparatury produkcyjnej w zbiorniku
kondensacyjnym w temperaturze 20-100°C w $rodowisku kwasnym, poézniej
w zasadowym. Nastepnie Scieki beda zakwaszane | przekazywane
do unieszkodliwienia w oczyszczalni sciekéw. Pozostate osady przekazywane bedag
na zaktadowe sktadowisko odpadow.

W kottowni gazowej ONC eksploatowane bedg trzy kotly gazowe wytwarzajgce
ciepto na potrzeby produkcyjne instalacji.

Do chtodzenia reaktoréw produkcyjnych i chtodnic bedzie uzywana woda w obiegu
zamknietym schiadzana w chiodniach wentylatorowych. Ponadto w instalacji bedzie
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uzywana woda ziebnicza o temperaturze 8-10°C schitadzana w agregatach

chtodniczych.”
1.3. W podpunkcie 11.1.1.1. Tabela nr 5 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 5
Dopuszczalna wielko$¢ emisji
[mg/m?®,]
Zrédto emisji Emitor Rodzaj substancji kg/h gl;/zoyﬂze a:‘v::
zanieczyszczajacych w gazach
odlotowych
Urzadzenia fenol 0,024 -
W pomieszczeniach E-150a formaldehyd ~ 0,0315 -
wydziatu produkcyjnego ' styren 0,007 -
(wycigg ogdiny) weglowodory alifatyczne | 0,026 -
Urzadzenia fenol 0,0012 -
w pomieszczeniach E-150b formaldehyd 0,0016 -
wydziatu produkcyjnego styren 0,0004 -
(wycigg ogéliny) weglowodory alifatyczne | 0,0013 -
Urzadzenia fenol 0,0012 -
w pomieszczeniach E-150c formaldehyd 0,0016 -
wydziatu produkcyjnego styren 0,0004 -
(wycigg ogéliny) weglowodory alifatyczne | 0,0013 -
Reaktory kondensacyjne
wraz z oprzyrzgdowaniem
(odpowietrzenie)
Wezet zywic rezolowych:
reaktory LA-201, LA-202,
LA-203, LA-206.
Wezet zywic rezolowych
wodorozpuszczalnych: -
reaktory LA-353, LA-356, ki 8'8??2 ]
LA-380, LA-351, LA-352, | .o [ ’ -
LA-360, LA-390, LA-393. ) ek Qlaties ]
Wezet z ywic 4 styren _ 0,0072 .
nowolakowych: reaktory weglowodory alifatyczne | 0,005
LA-301, LA-304, LA-302,
LA-303, LA-305, LA-350,
LA-355, LA-330, LA-340,
LA-354, LV-889, LA-888.
Wezel zywic poliestrowych
I: topnik LA-252, reaktory
LA-253, LA-254.
. dwutlenek azotu - 160
G E-152a |dwutlenek siarki - 35
' pyt ogétem - 5
. dwutlenek azotu - 150
i e E-152c | dwutlenek siarki ] 35
' pyt ogétem - 5
Zasyp bezwodnika
ftalowego, bezwodnika pyt ogétern w tym 0,063 -
maleinowego i mocznika E-153a |pytPM 10 w tym 0,063 -
Reaktory: LA-201, LA-202, pyt PM 2,5 0,063 -
LA-203, LA-206, LA-253,
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LA-254

Zasyp mocznika i boraxu pyt ogétem w tym 0,09 -
Reaktory: LA-351, LA-352, | E-153b |pytPM 10 w tym 0,09 -
LA-353, LA-356, pyt PM 2 5 0,09 -
t ogbtem w tym 0,063 -
Zasyp nowolaku E-153c | pyt P10 w tym 0,063 ]
Reaktory: LA-354, LA-355 oyt PM 2.5 0.063 }
. fenol 0,1875 -
Urzagdzenia do roztadunku '
Zywic rezolowych E-154 i‘:;':;ildehyd Obogg3 i
i poliestrowych z reaktorow weglowodory alifatyczne 1574 }
. fenol 0,39 -
Tasma chtodzgca LTE-491 | E-155a formaldehyd 0,078 ]
. fenol 0,0975 -
Tasma chtodzaca LTE-492 | E-155b formaldehyd 0.0195 )
p t ogétem w tym 0,324 -
Tasma chiodzaca — E-156 | pyt PM 10 w tym 0,324 ]
kruszenie nowolakéw oyt PM 2.5 0.324 ]
Rozlew tréjetyloaminy E-158a |trojetyloamina 0,556 -
Rozlew tréjetyloaminy E-158b |trojetyloamina 0,556 -
fenol 0,0001 -
Pompownia surowcow E-160 formaldehyd 0,0001 -
ciektych styren 0,00003 -
weglowodory alifatyczne | 0,00012 -
Pompy prézniowe
i reaktory
Z oprzyrzagdowaniem fenol 0,0004 -
w wezle poliestréow li E-161 formaldehyd 0,0009 -
Wezet zywic poliestrowych ksylen 0,0001 -
II: reaktory LA-301P, styren 0,0007 -
LA-306P1, LA-301P3,
LA-301P4
Zasyp bezwodnikow
i zasyp PET zywic
poliestrowych I pyt ogélem w tym 0,0021 -
Wezet zywic poliestrowych E-162 |pytPM 10 wtym 0,0021 -
II: reaktory LA-301P, pyt PM 2,5 0,0021 -
LA-306P1, LA-301P3,
LA-301P4
Reaktor do stabilizaciji pyt ogétem w tym 0,072 -
zywicy i zasyp kredy i talku | E-163 |pyt PM 10 w tym 0,072 -
— reaktor LA-3901 pyt PM 2,5 0,072 -
Stanowisko pakowania pyt ogbtem w tym 0,0925 -
wyrobéw gotowych (wezet E-170 |pytPM 10 w tym 0,0925 -
mielenia nowolakéw) pyt PM 2,5 0,0925 -
Stanowisko zasypu zywic . )
i dodatkéw do mielonych E-171 %&?ﬁ??x t?lrrnn 88212 )
zywic (wezet mielenia 1 PM 25 0,0613 _
nowolakéw) Py ' '
Stanov'wsko pakowania pyt ogétem w tym 0,0925 _
wyrobow gotowych (wezet | g3 oyt PM 10 w tym 0,0925 -
mielenia nowolakéw — pyt PM 2,5 0.0925 _
zestaw Il)
Stanowisko zasypu zywic E-184 pyt ogétem w tym 0,0613 -
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i dodatkow do mielonych pyt PM 10 w tym 0,0613 -
zywic (wezet mielenia pyt PM 2,5 0,0613 -
nowolakéw — zestaw Il)

. pyt ogétem w tym 0,018 -
Stanewiske do, 2884l E-187 |pyt PM 10 w tym 0,018 ]
surowcodw (wezet polioli) oyt PM 2.5 0018 ]
Urzadzenia w wezle ‘
produkeyjnym polioli E-188 [ksylen 0,0028 -
gglriglpi)y prézniowe w wezle E-189 |ksylen 0,24 )
Zbiornik fenolu LV-001 LV-001 |fenol 0,0052 -
Zbiornik formaliny LV-003 LV-003 |formaldehyd 0,0022 -
Zbiornik formaliny LV-004 LV-004 |formaldehyd 0,0022 -
Zbiornik glikolu ]
propylenowego LV-006 LV-006 |gtikol 0,109 -
Zbiornik wody :
amoniakalnej LV-007 LV-007 |amoniak 0,093 -
Zbiornik glikolu -
dwuetylenowego LV-008 LV-008: 19k9! 0,198 )
Zbiornik glikolu ]
etylenowego LV-009 LV-009 |glikol 0,1108 -
Zbiornik styrenu LV-012 LV-012 |styren 0,036 -
Zbiornik styrenu LV-018 LV-018 |styren 0,036 -
E‘E’I-%Ték benzyny lakowej LV-019 ivemgil;)swézcrjr?rg ?Ilalfearg:ﬁg;a 0,0256 )
Zbiornik butanolu LV-020 LV-020 | butanol 0,2363 -
Zbiornik fenolu LV-021 LV-021 |fenol 0,0052 -
Zbiornik styrenu LV-022 . LV-022 |styren 0,036 -
Zbiornik fenolu LV-023 LV-023 |fenol 0,0052 -
Zbiornik fenolu LV-024 LV-024 |fenol 0,0052 -

1.4. W podpunkcie 11.1.2.1. Tabela nr 10 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 10
Lp. Rodzaj substancji zanieczyszczajacych Dopuszcza{;agg:(llkosc emel
1. |amoniak 0,0112
2. |glikol 0,0115
3. |fenol 0,9006
4. |formaldehyd 0,5029
5. |ksylen 0,4267
6. |[styren 0,2059
7. [tréjetyloamina 0,178
8. |weglowodory alifatyczne 0,7424
pyt ogétem w tym 3,4288
9. |pytPM 10 wtym 3,4288
pyt PM 2,56 3,4288
10. [dwutlenek azotu 10,2077
11. |dwutlenek siarki 0,5201
12. |butanol 0,0071
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1.6. W podpunkcie IV.1.1.1. Tabela nr 26 otrzymuje brzmienie:

Tabela nr 26

% . L . Temperatura
Wysokosé Seﬁ?t';';a Pre:akosiogca::ow gazéw Czas pracy
Emitor | emitora u wylotu 7 e‘l"tv\!i,tora* odlotowych na emitora
[m] wylocie emitora* [hirok]
[m] [m/s] K]
E-150a 35 1,7 11 293 8000
E-150b 20 05 16,3 293 8000
E-150¢ 20 0,5 16,3 293 8000
E-151 25 0,3 3,3 353 8000
E-152a 22 0,4 538 473 8000
E-152¢ 17 0,5 7,1 473 8000
E-1563a 20 0,25 7.1 288 700
E-153b 20 0,3 6,6 288 120
E-153c 20 0,25 7,1 288 120
E-154 20 0,20 1,3 288 300
E-155a 20 0,2 12,7 288 1200
E-155b 20 0,2 12.¥ 288 1200
E-156 8 04 14,3 288 2400
E-158a 20 0,2 9,2 293 160
E-158b 20 0,2 9,2 293 160
E-160 5 0,12 5 293 1000
E-161 19 0,15 59 303 120
E-162 23 0,3 3,3 293 620
E-163 7,2 0,315 5.8 293 300
0,0
E-170 22 0,3x0,5 (poziomy) 288 8000
0,0
E-171 22 0.3x0.5 (poziomy) 288 8000
0,0
E-183 22 0,3x0,5 (poziomy) 288 8000
0,0
E-184 22 0,3x0,5 (poziomy) 288 8000
E-187 20 0,3 7 293 1680
E-188 10 0,25 17 353 5040
E-189 20 0,2 4 293 1680
LV-001 7,5 0,05 7,1 287 160
LV-003 7,5 0,05 7,1 287 180
LV-004 7,5 0,05 7,1 287 180
LV-006 7,5 0,05 0,7 287 25
LV-007 7,5 0,05 0,7 287 120
LV-008 7,5 ,0,05 0,7 287 40
LV-009 7,5 0,05 0,7 287 40
LV-012 7,5 0,05 4,2 287 105
LV-018 7,5 0,05 4,2 287 60
LV-019 7,5 0,05 4,2 287 50
LV-020 7,5 0,05 4,2 287 30
LV-021 9,5 0,05 2,8 287 100
LV-022 7.5 0,05 2,8 287 50
LV-023 7,5 0,05 2,8 287 100
LV-024 7,5 0,05 2,8 287 100

* — parametr uwzgiedniony przy obliczeniach rozprzestrzeniania si¢ zanieczyszczen (dane informacyjne)
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1.6. W podpunkcie IV.1.1.2. Tabela nr 27 otrzymuje brzmienie:
Tabela nr 27

Rodzaj urzadzenia Emitor Typ Spra[xz?oéé
LO-11, temperatura
Dopalacz katalityczny E-151 :&1‘:?;; 323;:?;%0% 95-98
600 m%h :,
Dopalacz katalityczny E-188 RC%&Y:‘?/EOSC 99
3 ; ' ' HIT, owierzchni
Filtr pulsacyjny E-153a, E-153b, | o cyjﬁ a"g i _211 2';2 .
workowy — 4 szt. E-153c, E-156 BiZabhiw 1é0 m3'/m2 /h’
A FMKZ25, powierzchnia.
Filtr pulsacyiny | 100 £ ALt filtracji 15-88 m?2, >
workowy — 3 szt. E-'1 87 ! przeplyw powietrza
‘ 1000-10000 m*h

I.7. Punkt V.6. otrzymuje brzmienie:

Va.6. Sposob i czestotliwo$é wykonywania badan zanieczyszczenia gleby
i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych.

Va.6.1. Monitoring zanieczyszczenia gleby i ziemi prowadzony bedzie
z czestotliwoscig raz na 10 lat. Migjsca poboru préobek — punkty G-1 - G-22
o wspoitrzednych okreslonych w tabeli nr 57. Pobér prébek z gtebokosci 0 — 0,2 m
i ponizej 2 m. Zakres analiz obejmowat bedzie badanie indeksu fenolowego oraz

aldehydu mréwkowego.

Tabela nr 57 '
Lp Oznaczenie punktu Wspoétrzedne geodezyjne
d pomiarowego X Y
1. G-1 5553493,20 7536908,75
2. G-2 5553529,95 7537011,10
3. G-3 5553567,54 7537136,31
4, G-4 5553651,47 7537102,76
5. G-5 5553665,44 7536991,34
6. G-6 5553623,40 7536960,61
7. G-7 5553869,80 7537268,64
8. G-8 5553936,62 7537334,79
9, G-9 5553935,08 7537258,07
10. G-10 5553946,34 7537209,73
11. G-11 5554014,69 7537368,73
12. G-12 5554045,62 7537333,14
13. G-13 5554027,52 7537273,80
14, G-14 5554090,22 7537288,16
15. G-15 5554149,32 7537332,37
16. G-16 5554184,89 7537290,84
17. G-17 5554208,11 7537206,12
18. G-18 5554206,76 7537169,67
19. G-19 5554198,12 7537099,15
20. G-20 5554100,99 7537026,86
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21. G-21 55654033,17 7537075,99
22. G-22 5553957,85 7537115,35

Va.6.2. Dodatkowo préby gruntu beda pobierane w przypadku wystapienia sytuacji
mogacych powodowaé potencjaine zagrozenie skazenia gleby.

Va.6.3. Monitoring wptywu instalacji na wody podziemne (gruntowe) prowadzony
bedzie z czestotliwoscig raz na 5 lat. Miejsca poboru prébek (piezometry wchodzace
w sktad lokalnej sieci monitoringu) — okreslone w tabeli nr 58. Zakres analiz: indeks
fenolowy, aldehyd mréwkowy, ChZTcr, przewodno$é elektrolityczna wtasciwa, chlorki,
temperatura, pH.

Tabela nr 58

Lp. Instalacja Miejsca poboru wody gruntowej

Na doptywie piezometry P-11 i P-2| oraz zespét
studni SO-1, SO-2, SO-3.

Na odplywie studnie SO-4, SO-5, SO-5, SO-7
i piezometr P-4I.

Instalacja do produkcji zywic
aminowych.

Piezometry na doplywie pierwszy poziom
wodonosny: P-3lI.

Instalacja do produkcji formaliny
Instalacja do termicznego

Piezometry na odplywie pierwszy poziom
wodonosny: P-71.

. przeksztatcania odpadéw Piezometry na doptywie drugi poziom
niebezpiecznych. wodonos$ny: studnia S-5b.
Piezometry na odplywie drugi poziom
wodonosny: P-4ll i P-3all.
Piezometry na doplywie pierwszy poziom
wodonosny: P-71, P-8l.
Instalacja do produkcji zywic Piezometry na odplywie pierwszy poziom
3 fenolowych i poliestrowych. wodonos$ny: P-9al, P-2zakt. i P-3zakt.

Instalacja do produkciji szpachli,
lakieréw i utwardzaczy.

Piezometry na doplywie drugi poziom
wodonosny: studnia S-5b.

Piezometry na odptywie drugi poziom
wodonosny: P-411 i P-3all.

Piezometry na doptywie pierwszy poziom
wodonos$ny: P-11, P-2I, P-3l.

Piezometry na odplywie pierwszy poziom
wodonosny: P-51, P-6l, P-9al, P-10l, P-2zakt.
i P-3zakt.

Piezometry na doplywie drugi poziom
wodonosny: P-1ll, studnia S-5b.

Piezometry na odplywie drugi poziom
wodonosny: P-2ll, P-4l i P-3all.

4. | Teren LERG S.A.

Il. Pozostate warunki decyzji pozostajg bez zmian.

Uzasadnienie

Whioskiem przekazanym przy piSmie z dnia 5 czerwca 2019 r,,
znak: PO/532/2019, LERG S.A., Pustkéow-Osiedle 59D, 39-206 Pustkéw 3
(REGON 850022800 NIP 8720003568) wystapita o zmiane decyzji Wojewody
Podkarpackiego z dnia 2 stycznia 2007 r., znak: SR.IV-6618/21/05, zmienionej
decyzjami Marszatka Wojewdédztwa Podkarpackiego z dnia 29 stycznia 2009 r., znak:
RS.VI.7660/13-1/08, z dnia 28 lutego 2013 r., znak: 0S-1.7222.47.7.2012.MH, z dnia
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6 pazdziernika 2014 r., znak: 0S-1.7222.46.4.2014.MH, z dnia 31 pazdziernika 2014
r., znak: 0S-1.7222.46.5.2014.MH, z dnia 16 grudnia 2015 r. znak: OS-
1.7222.44.8.2015.MH, z dnia 16 maja 2016 r., znak: 0S-1.7222.23.5.2016.MH, z dnia
29 czerwca 2017 r., znak: 0S-1.7222.35.8.2017.MH, z dnia 23 pazdziernika 2017 r.,
znak: 0S-1.7222.35.15.2017MH i z dnia 4 wrzesnia 2018, znak: OS-
1.7222.22.6.2018.MH udzielajagcej LERG S.A. pozwolenia zintegrowanego
na prowadzenie instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych, instalacji
do produkeji zywic aminowych, instalacji do produkcji formaliny, instalacji
do termicznego unieszkodliwiania odpadéw niebezpiecznych oraz instalacji
do spalania paliw.

Informacja o przedmiotowym wniosku zostata umieszczona w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o srodowisku
i jego ochronie pod numerem 492/2018.

Na terenie zarzadzanym przez LERG S.A. eksploatowane s instalacje
do wytwarzania podstawowych produktéw lub pofproduktow chemii organicznej oraz
instalacja do odzysku lub unieszkodliwiania odpadow niebezpiecznych, ktore
zgodnie z § 2 ust. 1 pkt. 1 lit. a i § 2 ust. 1 pkt. 41 rozporzadzenia Rady Ministrow
w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywac na Srodowisko, zaliczane
sg do przedsiewzigé mogacych znaczaco oddziatywaé na Srodowisko. Tym samym
zgodnie z art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska organem
wlasciwym do zmiany decyzji jest marszatek wojewddztwa. Przedmiotowym
pozwoleniem na wniosek Spotki objeta zostata réwniez, zgodnie z art. 203 ust. 3
ustawy Prawo ochrony $rodowiska, instalacja niewymagajgca pozwolenia
zintegrowanego (instalacja do spalania paliw).

Po analizie formalnej zlozonych dokumentéw, pismem z dnia 1 lipca 2019 r.,
znak: 0OS-1.7222.3.9.2019.MH  zawiadomiono o0 wszczeciu postgpowania
administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego.

Zgodnie z art. 218 ustawy Prawo ochrony srodowiska Marszatek
Wojewédztwa Podkarpackiego zapewnit mozliwosé udzialu spoteczenstwa
w postepowaniu, na zasadach i w trybie okreslonym w ustawie z dnia 3 pazdziernika
2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na Srodowisko
(Dz. U. z 2018 r., poz. 2081 ze zm.). Ogloszenie o wniosku w sprawie zmiany
przedmiotowego pozwolenia bylo dostepne przez 30 dni (10 lipca 2019 r. —
8 sierpnia 2019 r.) na tablicy ogtoszenn LERG S.A., na stronie internetowej i tablicy
ogtoszen Urzedu Gminy Debica, oraz na stronie internetowej i tablicy ogtoszen
Urzedu Marszatkowskiego Wojewoédztwa Podkarpackiego w Rzeszowie. W okresie
udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Whioskowane zmiany przedmiotowego pozwolenia dotyczyly:

- dostosowania zakresu i czestotliwosci prowadzonego monitoringu emisji
zanieczyszczeh do powietrza z instalacji do produkcji formaliny do zapisow
Konkluzji BAT dotyczacych najlepszych dostepnych technik w odniesieniu
do produkeji wielkotonazowych organicznych substancii chemicznych zgodnie
z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/75/UE,

- okreélenia poziomu emisji zanieczyszczen do powietrza z instalacji do produkcji
formaliny zgodnie z wartoéciami BAT-AEL okreslonymi w tabeli 5.1 wiw Konkluzji
BAT,
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- zaktualizowania zapiséw pozwolenia, dotyczacych spalania gazéw odlotowych
z instalaciji do produkgiji formaliny w pochodni zgodnie z wymaganiami okreslonymi
w BAT 10 w/w Konkluz;ji,

- dostosowania pozwolenia zintegrowanego w czesSci dotyczacej zezwolenia
na przetwarzanie odpadéw do zapiséw ustawy z dnia 20 lipca 2018 r. o zmianie
ustawy o odpadach oraz niektérych innych ustaw (Dz. U. z 2018 r., poz. 1592),

- zmian w instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych obejmujgcych
rozbudowe wezta zywic rezolowych wodorozpuszczalnych o jeden zestaw
produkcyjny (reaktor LA-393 o pojemnosci 55 m3), rozbudowe bazy magazynowej
o zbiornik magazynowy fenolu LV-024 o pojemnosci 320 m? oraz budowy nowego
wezta do produkgji polioli poliestrowych,

- Zmian organizacyjnych zwigzanych z utworzeniem wydziatu szpachli i lakierow
(instalacja do produkciji szpachli i lakieréw) powstatego poprzez wylaczenie wezta
szpachli i lakieréw z instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych.

Pismem z dnia 9 marca 2020 r., znak: PO/346/2020 Spéika wystgpita
0 zawieszenie przedmiotowego postepowania w czesci dotyczacej budowy nowego
wezta do produkeji polioli poliestrowych oraz wydanie decyzji czesciowej,
uwzgledniajgcej pozostaly zakres wniosku. Marszatek Wojewddztwa Podkarpackiego
przychylit si¢ do wniosku i postanowieniem z dnia 16 marca 2020 r. zawiesit
postgpowanie w czgéci dotyczacej budowy wezta do produkgji polioli poliestrowych.

Decyzja czgéciowa, uwzgledniajgca pozostaly zakres wniosku wydana zostata
przez Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w dniu 30 marca 2020 r.

Whioskiem z dnia 8 maja 2020 r., znak: PO/612/2020/KG, LERG S.A. zwrécita
si¢ 0 podjecie zawieszonego postepowania. Postanowieniem z dnia 19 maja 2020 r.
Marszatek Wojewodztwa Podkarpackiego podjat zawieszone na wniosek LERG S.A.
Pustkow-Osiedle 59D, 39-206 Pustkéw 3 (REGON 850022800, NIP 8720003568)
postgpowanie administracyjne w sprawie zmiany decyzji Wojewody Podkarpackiego
zZ dnia 2 stycznia 2007 r., znak: SR.IV-6618/21/08, ze zmianami, udzielajgcej Spotce
pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji do produkcji zywic fenolowych
i poliestrowych, instalacji do produkcji zywic aminowych, instalacji do produkcji
formaliny, instalacji do termicznego unieszkodliwiania odpadow niebezpiecznych
oraz instalacji do energetycznego spalania paliw w czesci dotyczacej budowy
nowego wezta do produkgcji polioli poliestrowych.

Wezet do produkciji polioli poliestrowych o wydajnosci 10000 Mg/rok jest
czgscig instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych. W sktad wezia
wchodza:

- reaktor estryfikacji PA-310 o pojemnoséci 36 m3,

- kolumna destylacyjna PC-310,

- skraplacz oparéw PE-310 o powierzchni ok. 133 m2,

- rozdzielacz faz PV-312 o pojemnosci 400 dm3,

- zbiornik destylatu P-311 o pojemnosci 5 m?,

- zbiornik ksylenu mokrego PV-310 o pojemnosci 3 m3,

- zbiornik (mieszalnik) glikoli PA-112,

- zestawy pompowo-filtracyjne zywicy,

- zestaw pomp prozniowych PN-710 i PN-711 wraz z osprzetem,
- filtr pulsacyjny PF-710 wraz z wentylatorem PW-710.
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Zanieczyszczenia z wezta do produkcji polioli poliestrowych odprowadzane
beda do powietrza emitorami E-187 (stanowisko do zasypu surowcow), E-188
(urzadzenia produkcyjne) i E-189 (pompy prézniowe).

Uruchomienie nowego wezta nie spowoduje wzrostu emisji substancii
zanieczyszczajgcych do powietrza. W zwigzku z wylaczeniem wezta szpachli
i lakieréw z instalacji do produkciji zywic fenolowych i poliestrowych zmniejszy sig
emisja ksylenu (o0 27%), styrenu (o0 62%) oraz pylu (0 4%). Nie zmieni si¢ iloS¢
wytwarzanych w instalacji odpadéw oraz ilos¢ materiatow, surowcow i paliw
stosowanych w procesie produkcyjnym. Zwiekszeniu nie ulegnie réwniez ilos¢
pobieranej wody oraz $ciekéw odprowadzanych z instalacii.

Analize rozbudowane;j instalacji do produkcji zywic fenolowych i poliestrowych

pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono w oparciu o:

- Reference Document on the application of Best Available Techniges to Industral
Cooling Systems (Przemystowe systemy chiodzenia),

- Reference Document on General Principles of Monitoring (Ogélne zasady
dotyczgce monitoringu),

- Document on Common Waste Water and Waste Gas Treatment and
Management Systemin the Chemical Sector (Dokument referencyjny najlepszych
dostepnych technik w powszechnych systemach zarzadzania/oczyszczania dla
$ciekow i gazow odlotowych w sektorze chemicznym),

- Document on the General Principles of Monitoring (Dokument referencyjny
najlepszych dostepnych technik dla ogéinych zasad monitoringu),

- Document on Emissions from Storage of Bulk on Dangerous Materiale
(Dokument referencyjny najlepszych dostgpnych technik dotyczacy emisji
zwigzanych ze skladowanie masowym Ilub sktadowaniem materiatow
niebezpiecznych),

- Integrated Pollution Prevention and Control. Best Available Techniques
Reference Document on the Manufacture of Organic Fine Chemicals (Dokument
referencyjny najlepszych dostepnych technik przy produkcji
wysokowartosciowych substancji organicznych),

- Integrated Pollution Prevention and Control. Best Available Techniques
Reference Document on the Manufacture of the Polymers (Dokumenty
referencyjne najlepszych dostepnych technik przy produkcji polimeréw).

- Reference Document on Best Available Techniques for Energy Efficiency
(Efektywno$¢ Energetyczna)

Stosowane w zakladzie rozwiézania
techniczne gwarantujace speinienie
wymogow najlepszej dostepnej techniki

Wymogi najlepszej dostepnej techniki
okreslone dokumentami referencyjnymi

Zasady BAT_ w zakresie systemu zarzadzania

Opracowano i wdrozono Raport

o Bezpieczenstwie i Program Zapobiegania
Awariom. Kazdorazowo, przy moderhizacji lub
rozbudowie instalacji ocenia si¢ ryzyko
wplywu na $rodowisko i poziom zagrozen. Co
najmniej raz w roku dokonuje si¢ przegladu
Programu Zapobiegania Awariom i jego
aktualizacji w zwigzku z istothymi zmianami

w instalacjach i zmiahami przepisow.

Przeprowadzanie identyfikacji i oceny ryzyka na
statych zasadach dla zidentyfikowania zagrozen.

Przeprowadzanie testowania na sta%yéh zasadach | State analizy przed procesem
i weryfikowanie procesow (produkcyjnych decyzyjnym. Wprowadzenie rozwigzan
i oczyszezania) pod katem wykorzystywania wody | poprzedzaja, proby. Funkcjonuje

0S-1.7222.3.9.2019.MH Str. 18z 22



i energii, wytwarzania odpadéw i oddzialywania
na srodowisko.

procedura P.S.1V.-01 "Projektowanie
wyrobow - Rozwdj".

W oparciu o te procedure dokonuje sie
etapowe;j realizacji projektu z uwzglednieniem
wszystkich wystepujacych aspektow
srodowiskowych, w tym opracowanie
dokumentaciji prob, przeglad wynikéw, itp.

Implementacja adekwatnego programu
szkoleniowego dla personelu i instrukgji dla
pracownikéw kontraktowych w zakresie Zdrowia,
Bezpieczeristwa i Ochrony Srodowiska (HSE)
oraz kwestii alarmowych.

Szkolenia okresowe bhp s3 rozszerzone

0 zagadnienia ochrony $rodowiska. Kadra
kierownicza sklada egzamin z tego zakresu co
6 lat. Istnieje Wewnetrzny Plan Operacyjno-
Ratowniczy, z ktérego wyciag jest
podstawg przeszkolenia pracownikéw, obok
szkolenia podstawowego. Jest to realizacja
procedury ¢wiczen, czyli przygotowania

i reakcji na niebezpieczenstwo w tym awarie.

Wprowadzenie dobrych praktyk eksploataciji.

Kazda czynno$¢ eksploatacyjna
regulowana jest w odpowiednich
instrukcjach i opisana w procedurach 1SO.
Spostrzezenia dotyczace przebiegu procesow
produkcyjnych i eksploatacji urzgdzer obstuga
notuje w raportach przeglgdanych po kazdej
zmianie roboczej. Przestrzegane sg
instrukcje obstugi i eksploatac;ji,

a okresowo wykonywane przeglady stanu
technicznego urzadzen instalacji.

W zakresie emisiji

Sprawdzanie i identyfikacja istotnych proceséw
zuzywajacych wode.

Woda w procesach produkcyjnych zuzywana
jest zasadniczo do celéw produkcyjnych

i chtodniczych. Zuzycie wody jest
monitorowane zgodnie z procedurami, tak gdzie
jest to mozliwe wode zastepuije sie np.
odpadowym kondensatem.

Inwentaryzacja zakiadu oraz inwentaryzacja
strumieniowa.

Istniejg szczegolowe opracowania
poszczegdInych instalacji (mapy, plany, rzuty
kondygnaciji, schematy technologiczne,
dokumentacja techniczna), cze$¢ z nich
stanowi zatgczniki do wniosku o wydanie
pozwolenia zintegrowanego. Strumienie emisji
sg zidentyfikowane, oznaczone i monitorowane.,

Szacowanie wplywu na srodowisko i wplywéw na
instalacje oczyszczajgcg podczas planowania
nowej dziatalnosci lub modernizacji
dotychczasowej.

Na etapie planowania budowy nowych instalacii
i modernizacji istniejgcych analizowany jest
wplyw tych dziatan na Srodowisko. Zasadg jest
nie zwigkszanie istniejgcego oddziatywania.
Modelowym rozwigzaniem jest instalacja
formaliny — nowa instalacja o znacznie wigksze;
wydajnosci emituje znacznie mniejsze ilosci
zanieczyszczen do powietrza oraz $ciekow niz
instalacja stara. Dodatkowo nowa instalacja
jest znacznie mniej wodo- i energochtonna,

a ciepto reakcji jest odzyskiwane

i wykorzystywane.

Polgczenia danych dotyczacych produkcji
z danymi o fadunku zanieczyszczen, aby
poréwnac obecne i przewidywane emisje.

W instalacjach prowadzone s3g badania emis;ji
zgodnie z opracowanymi instrukcjami

i normami. Zestawienia wynikéw pomiaréw
emisji, zuzycia wody i mediéw energetycznych,
odniesieniu do poszczegéinych weziow
produkeyjnych i pomocniczych sg
poréwnywane przez nadzér technologiczny

z wielkoscig produkgji tych weztéw, co

0S-1.7222.3.9.2019.MH

Str. 19z 22




pozwala ocenia¢ prawidtowos¢ prowadzenia
procesow i prognozowa¢ emisje w odniesieniu
do planéw produkeyjnych.

Uzywanie metod jako$ciowych, aby oceniac
proces oczyszczania i produkcji oraz aby unikngé
wymkniecia sie ich spod kontroli.

System zarzadzania zgodny z normami ISO
9001 wdrozony i stosowany przez operatora
instalacji w duzym stopniu pozwala
monitorowaé wszystkie procesy.
Przestrzeganie sprawdzonych procedur jest na
biezgco kontrolowane. Metody jako$ciowe
wynikajg réwniez z polityki srodowiskowej
Spoiki.

Wdrozenie programu monitoringu we wszystkich
instalacjach, aby sprawdzaé poprawnos¢ ich
dziatania.

Wiekszoé¢ proceséw produkeyjnych
monitorowana jest w systemach aparatury
kontrolno-pomiarowej i komputerowych,
Wizualizacja podstawowych parametrow pracy,
jak tez sygnalizacja stanéw przedawaryjnych,
pozwala w pore reagowac na ewentualne
zaki6cenia. Tam gdzie nie ma peinego
sterowania mikroprocesorowego, monitoring
prowadzony jest zgodnie z instrukcjami przy
pomocy réznych czujnikdw oraz pobieranie
préb z uzasadniong doswiadczeniami
czestotliwoscia.

Stosowanie urzadzen do redukcji emisji tam gdzie
niemoziiwe jest jej zapobieganie.

Tam, gdzie ze wzgledu na przebieg procesu
produkcyjnego nie mozna wyeliminowac emisji,
stosuje sie réznorodne metody jej redukcji
przed odprowadzeniem do $rodowiska.
+ W emisji gazow:
- chiodnice wykraplajace na wszystkich
aparatach kondensacyjnych,
- filtry tkaninowe w weztach produkcji gzie
wykorzystywane sg produkty pyliste,
- adsorbery i absorbery,
- zamkniecia olejowe wydechow ze zbiornikow
magazynowych,
+ W emisji $ciekow:
- wielokrotne wykorzystywanie cieczy myjacej
do oczyszczania aparatéw produkeyjnych,
» W emisji odpadéw:
- odzysk papieru i tektury oraz opakowan
z tworzyw sztucznych,
- realizacja zbiorki i recyklingu opakowan,
- rozszerzanie stosowania opakowarn
wielokrotnego uzytku (bebny, kontenery, big-
bagi).

+ W emisji hatasu:
- stosowanie pomp i wentylatoréw
niskoszumowych,
- stosowanie regulatorow obrotow
w wentylatorach,

Wprowadzenia planu dziatania w warunkach
kryzysowych skazenia.

Zagadnienia te zostaly ujete wyczerpujaco

w Raporcie 0 Bezpieczenstwie oraz Programie
zapobiegania awariom i Wewnetrznym Planie
Operacyjnym.

Przedsiewziecia zihtegrowane z procesem produkcyjnym

Stosowanie srodkéw zintegrowanych z procesem
zamiast technik ,konca rury" jezeli jest to tylko
mozliwe.

W zakiadach rozwijana jest produkcja zywic
rezolowych wodorozciericzalnych co eliminuje
stosowanie rozpuszczalnikéw organicznych,
zastosowano ciekly bezwodnik maleinowego

| zamiast statego (wyeliminowanie pylenie).
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Szeroko stosowane jest zastepowanie
bezwodnika kwasu przemiatem odpadowego
PET w instalacji zywic poliestrowych.

We wszystkich syntezach stosuje sie
miedzyprocesowe wylapywanie potencjalnych
zanieczyszczen:

- gazowych w chiodnicach zwrotnych -
wykraplajacych

- pytowych w filtrach tkaninowych.

Gospodarka §ciekowa

Segregacja wod poprocesowych na nieskazong
wode i inne niezanieczyszczone wody odpadowe.

Istniejg odrebne systemy kanalizacyjne
woéd pochfodniczych, sciekdw przemystowo-
bytowych. Wody pochlodnicze sa kierowane do
obiegu zamknietego, $cieki przemystowo-
bytowe do zakiadowe]j oczyszczalni.

Segregacja wod poprocesowych pod katem
niesionego tadunku zanieczyszczen.

Wysoko obcigzone zawartoscia substancji
organicznej scieki kierowane sa do
spalatora.

Instalacja odrebnych drenazy obszardw
zagrozonych skazeniem, wraz z odstojnikami
zbierajgcymi odcieki.

Teren wokét instalacji i magazynow jest
szczelny i utwardzony. Stanowiska
roziadowcze i zatadowcze wykonano jako -
bezodptywowe. Wody opadowe
wypompowywane sg do kanalizacji $ciekéw
przemystowych i kierowane do oczyszczalni
$ciekow.

Instalacja zbiornikéw retencyjnych na sytuacje
awaryjne i wode przeciwpozarowa w $wietle
szacowania ryzyka.

Operator posiada zbiornik buforowy,

w ktérym scieki sg usredniane do parametrow
gwarantujgcych bezpieczne prowadzenie
procesu biologicznego oczyszczania $ciekéw
przed odprowadzeniem ich do $rodowiska
oraz system zbiornikéw przeciwpozarowych
napetnionych woda.

Oczyszczanie $ciekow, w sektorze chemicznym,
okreslone w BREF moze by¢ realizowane na 4
sposoby:

* centralne, koficowe oczyszczanie w biologicznej
oczyszczalni $ciekéw (OS) na terenie zaktadu,
» centralne, koricowe oczyszczanie w miejskiej
oS,

+ centralne, koricowe oczyszczanie
nieorganicznych $ciekéw w mechaniczno-
chemicznej OS,

*» oczyszczanie zdecentralizowane.

Operator stosuje spalanie odpadéw cieklych
najbardziej obcigzonych zanieczyszczeniami
organicznymi, natomiast $cieki mniej obcigzone
$g oczyszczane na biologicznej oczyszczalni
Sciekow.

Stosowane sposoby oczyszczania $ciekow

i unieszkodliwiania odpadéw zapewniajg
dotrzymywanie dopuszczalnych stezen

w Srodowisku stad uznano, ze metody te
spetniajg wymogi najlepszej dostepnej technik.

Systemy chlodzenia

W BREF opisano réznorodne systemy
wykorzystujgce wode jako medium chiodzgce.
Jednym z mozliwych do zastosowania rozwigzan
uznano system wykorzystujgcy otwarte chtodnie
wentylatorowe z recyrkulacjg wody, przy
zastosowaniu chiodzenia bezposredniego.

Prowadzgcy instalacje eksploatuje centralny
zamkniety obieg wody, z ktérego korzystajg
wszystkie instalacje produkceyjne.

Oszczednosci wody chiodzacej dzieki jej
ponownemu wykorzystaniu.

Woda chiodzaca uzywana w instalacjach krazy
w ukladzie zamknietym. Zuzycie wody
chlodniczej wynosi obecnie okolo

50-60 tys. m¥/rok.

Efektywnos$é energetyczna
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Obnizenie zuzycia energii elektryczne;.

Silniki pomp i napedéw wyposazone sg

w falowniki (VFD), co pozwala dostosowac
ich wydajnosci do temperatury powietrza (pory
roku) i uzyskaé wymagane temperatury przy
zmniejszonym zuzyciu energii elektrycznej.
Dodatkowym efektem jest zmniejszenie emisji
hatasu.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie si¢ co do

zebranych materiatoéw.

Wprowadzone zmiany obowigzujagcego pozwolenia zintegrowanego nie
zmieniajg ustalen dotyczacych speinienia wymogéw wynikajacych z najlepszych
dostepnych technik. Zachowane sg rowniez standardy jako$ci $rodowiska.

Biorgc pod uwage powyzsze oraz fakt, ze za zmiang przedmiotowej decyzji
przemawia stuszny interes strony, a przepisy szczegéine nie sprzeciwiajg si¢ zmianie

orzeczono jak w osnowie.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu za posrednictwem
Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni od dnia dorgczenia

decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktore nalezy wnie$¢ do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewodztwa Podkarpackiego
o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja

staje sie ostateczna i prawor
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